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(3) Befestigungselement nach Art einer Gewinde mutter 

(g) Es wird ein Befestigungselement nach Art einer Gewinde- 
mutter zur Befestigung auf einem Gewindebolzen vorge- 
schlagen, das leichter als eine herkommliche Gewindemut- 
ter und zugteich fur eine Schnellmontage geeignet ist und 
immer dann eingesetzt werden kann, wenn das erforderiiche 
Anzugsmoment gering ist. Das Befestigungselement besteht 
aus einem in der Draufsicht ein regeima&iges Polygon 
darstellenden geschlossenen raumlichen Streckenzug aus 
bandformigem, drahtartigem Material. Zwischen einer Deck- 
flache (1) und einer Grundflache (2) sind paarweise gegen- 
uberliegend Seitenf lichen (15 bis 20) angeordnet, von denen 
abwechselnd an der Deckflache (1) und an der Grundflache 
(2) nach innen gerichtete Gewindebogen (9 bis 14) abstehen, 
deren Scheitelpunkte auf einem dem Kerndurchmesser des 
Gewindebolzens entsprechenden Kreis liegen. 



18 6 17 



BEST AVAILABLE CORY 




20 K 3 15 12 U 



Ul 
Q 



Die fotgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 08.93 308 039/570 



5/46 



DE 43 07 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Befestigungselement ge- 
mafl dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Obliche Gewindemuttern, meistens in der Form soge- 5 
nannter Sechskantmuttern, sind aus Vollmaterial gefer- 
tigt, weshalb sie relativ schwer sind Mit ihnen lassen 
sich im Schraubfall hohe Anzugsmomente flbertragen. 
Es gibt jedoch haufig Schraubverbindungen, die nur ge- 
ringe Anzugsmomente erfordern. Wenn auch in solchen 10 
Fallen die Oblichen Gewindemuttern verwendet wer- . 
den, so ist die Verbindung nicht nur festigkeitsmaOig 
uberdimensioniert, sondern auch schwerer, als sie sein 
maBte. Die bekannten Gewindemuttern erweisen sich 
auch dann als nachteilig, wenn bis zu ihrem Festsitz auf 15 
einem Gewindebolzen erst ein langer "Leerweg" zu- 
riickgelegt werden muB, das heiflt, wenn die Mutter bis 
in ihre funktionsbedingte Position fiber viele Gewinde- 
gange hinweg gedreht werden muB. Eine Kurzung des 
Gewindebolzens ware dann naheliegend, laBt sich aber 20 
im allgemeinen nicht durchfuhren, weil derselbe Gewin- 
debolzen zeitweilig eine andere Funktion ubernimmt, 
bei der die vermeintlich Uberflussige Lange bendtigt 
wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur solche 25 
Schraubverbindungen, die ein nur geringes Anzugsmo- 
ment erfordern, ein mutternartiges Befestigungsele- 
ment zu schaffen, das vom Gewicht her leicht ist und 
zugleich — bei Gewindebolzen mit langem Oberstand 
— eine Schnellmontage gestattet 30 

Diese Aufgabe wird durch ein Befestigungselement 
geldst, das die kennzeichnenden Merkmale des Patent- 
anspruchs 1 aufweist Wenn dabei auch in erster Linie an 
Sechskantmuttern gedacht ist, so sollen Muttern mit 
anderer Kantenzahl, sofern sie nur geradzahlig ist, zum 35 
Beispiel 4, 8 oder 12, ebenfalls mit einbezogen sein. Der 
Querschnitt des bandfdrmigen Materials braucht dabei 
keineswegs immer kreisrund zu sein; es kdnnen auch 
vieleckige, ovale oder andere Querschnitte zur Anwen- 
dung kommen. AuBer metallischen Werkstoffen kdnnen 40 
auch ICunststoffe, gegebenenfalls auch solche mit Faser- 
einlage, eingesetzt werden. Die Festigkeit des Bandma- 
terials kann den jeweiligen Gegebenheiten angepaBt 
werden. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge- 45 
genstand der Unteranspriiche. 

Die Erfindung wird an Hand eines Ausfuhrungsbei- 
spiels unter Hinweis auf die Zeichnung naher erllutert; 
darin zeigt 

Ftg. 1 in perspektivischer Darstellung eine aus Draht 50 
gewundene Sechskantmutter; 

Ftg. 2 eine Draufsicht auf die Sechskantmutter; 

Fig. 3 eine erste Seitenansicht der Sechskantmutter 
gemaB— > "A" in Fig. 2; 

Fig. 4 eine zweite Seitenansicht der Sechskantmutter 55 
gemaB— w B"inFig. 2; 

Fig. 5 zwei mogliche Ausfuhrungsformen der Ein- 
buchtungen der Sechskantmutter; 

Fig. 6 das Prinzip der Schnellmontage der Sechskant- 
mutter auf einem Gewindebolzen und 60 

Fig. 7 eine Auswahl m6glicher Drahtquerschnittsfor- 
men. 

Wie am besten aus Fig. 1 zu ersehen ist, umfaBt die 
aus einem in sich geschlossenen Streckenzug bestehen- 
de, aus Draht gewundene Sechskantmutter zwischen ei- 65 
ner Deckflache 1 und einer dazu parallelen, gleich gro- 
Ben Grundflache 2 von vertikalen Kanten 3 bis 8 und 
oberen bzw. unteren Gewindebdgen 9 bis 14 begrenzte, 
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einseitig offene Seitenflachen 15 bis 20, die sich paarwei- 
se gegenuberliegen und zum Ansetzen eines Werkzeu* 
ges, beispielsweise eines Schraubenschlussels, dienen. 
Die insgesamt sechs Gewindebdgen 9 bis 14 sind so 
angeordnet, daB von zwei benachbarten Gewindebogen 
einer im Bereich der Deckflache 1, der andere im Be- 
reich der Grundflache 2 liegt 

In der Draufsicht gemaB Fig. 2 hat die Sechskantmut- 
ter auf den ersten Blick eine sternfdrmige Kontur; ver- 
bindet man jedoch benachbarte Eckpunkte miteinander, 
wie es durch den strichpunktierten Linienzug 21 gesche- 
hen ist, so wird gleich deutlich, daB diese Konfiguration 
einem regelmaBigen Sechseck entspricht Wie man wei- 
ter sieht, liegen die Schenkel der nach innen gerichteten 
Gewindebdgen 9 bis 11 und 12 bis 14 — wenigstens in 
erster Naherung — auf ICreisen 22 (in der Deckflache 1) 
und 23 (in der Grundflache 2\ die in Fig. 2 ubereinander 
liegen. Der Durchmesser dieser Kreise 22, 23 entspricht 
dem Kerndurchmesser des Gewindebolzens, auf dem 
die Sechskantmutter befestigt werden soil Dabei grei- 
fen die Gewindebdgen der Drahtmutter in die Gewin- 
dekerben des Gewindebolzens. Streng genommen muB 
man aber berficksichtigen, daB die Gewindebdgen 9 bis 

1 1 aus der Deckflache 1 heraus und die Gewindebdgen 

12 bis 14 aus der Grundflache heraus nach innen abge- 
winkelt sind, und zwar — der Gewindesteigung im Ge- 
windebolzen entsprechend — unterschiedlich stark. 
Dies ist deutlicher aus den Fig. 3 und 4 zu erkennen. 
Wahrend der Gewindebogen 1 1 in der Ebene der Deck- 
flache 1 liegt, ist der Gewindebogen 9 etwas, der Gewin- 
debogen 10 starker abgewinkelt. Analog gilt fur die un- 
teren Gewindebdgen: der Gewindebogen 12 liegt in der 
Ebene der Grundflache 2, der Gewindebogen 13 ist et- 
was, der Gewindebogen 14 starker abgewinkelt 

Die Abwinkelung der Gewindebdgen kann grund- 
satzlich auf zwei verschiedene Arten vorgenommen 
werden. Fig. 5 verdeutlicht das. Darin ist ein Gewinde- 
gang abgewickelt gezeichnet mit einer horizontalen Ba- 
sislinie 24 und einer Steigungslinie 25. Einer herkdmmli- 
chen Gewindemutter wurde es entsprechen, wenn die 
Ebene des Gewindebogens, der hier allgemein mit 26 
bezeichnet ist, parallel zur Steigungslinie 25 verlauft, 
wie im "Fall a". Vorteilhafter dagegen ist die Ausfuhrung 
gemaB "Fall b", bei der die Ebene des Gewindebogens 
26 parallel zur Basislinie 24 liegt Hierdurch ergibt sich 
namlich ein KJemmeffekt der Drahtmutter auf dem Ge- 
windebolzen, also eine Sicherung gegen unbeabsichtig- 
tes Ldseri der Drahtmutter. 

Eine KJemmwirkung der Drahtmutter auf dem Ge- 
windebolzen kann auch dadurch erreicht werden, daB 
der Durchmesser des Kreises 22 bzw. 23 quasi Unter- 
maB gegenuber dem Kerndurchmesser des Gewinde- 
bolzens hat Infolge der Elastizitat der Drahtmutter ist 
trotz eines solchen Untermafles ein Aufschrauben oder 
Aufschieben auf den Gewindebolzen mdglich. 

Der bereits erwahnte weitere Vorteil des erf indungs- 
gemaflen Befestigungselementes, namlich die Mdglich- 
keit einer Schnellmontage, soil an Hand der Fig. 6 er- 
kiart werden, in der ein Teil eines Gewindebolzens 27 
und — stellvertretend fur die ganze Drahtmutter — ein 
Gewindebogen 28 in mehreren Positionen dargestellt 
sind. Die Schnellmontage ist bei Gewindebolzen mit 
langem Gewindeabschnitt zeitsparend. Im ersten 
Schritt wird die Mutter so am Gewindebolzen 27 ange- 
setzt, daB der Scheitel 29 an einer Gewindeflanke 30 
anliegt (Position( 1)). Dann wird zunachst in Achsrich- 
tung des Gewindebolzens 27 ein mittlerer Druck auf 
den AuBenbereich 31 des Gewindebogens 28 ausgeObt, 
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wobei sich die Mutter elastisch verformt und mit dem 
Scheitel 29 in die Nahe des AuBenrandes der Gewinde- 
flanke 30 rutscht (Position (2)). Durch Erhdhung des 
Druckes erreicht der Scheitel 29 den AuBenrand (Posi- 
tion (3)) und springt auf Grund der Elastizitat der Mut- 5 
ter liber in den nachsten Gewindegang (Position (4)). 
Dieser hier detailliert beschriebene Vorgang wiederholt 
sich von einem Gewindegang zum anderen, ohne daB 
man das beim Aufschieben der Mutter auf den Gewin- 
debolzen bewuBt wahrnimmt Wenn die Mutter auf die- 10 
se Weise eine bestimmte Stellung auf dem Gewindebol- 
zen erreicht hat, kann sie von Hand oder mit einem 
Schraubenschltissel festgedreht werden. 

In Fig. 7 kommt zeichnerisch zum Ausdruck, daB die 
Querschnittsform des verwendeten Drahtes von unter- 15 
schiedlicher geometrischer Gestalt, vorwiegend Kreis- 
oder Polygonquerschnitt sein, kann. Darin sind auf dem 
Gewindebolzen 27 nur die Scheitel 29 der Gewindebo- 
gen 28 entsprechend Fig. 6 dargestellt, und zwar mit 
- einer Auswahi mfiglicher Drahtquerschnitte. Im einzel- 20 
nen sind zu erkennen: ein achteckiger Querschnitt 32, 
ein groBerer runder Querschnitt 33, ein kleinerer runder 
Querschnitt 34 und ein sechseckiger Querschnitt 35. 

Patentanspriiche 25 

1. Befestigungselement nach Art einer Gewinde- 
mutter zur Befestigung auf einem Gewindebolzen, 
gekennzeichnet durch einen in der Draufsicht ein 
regelmaBiges Polygon darstellenden geschlossenen 30 
raumlichen Streckenzug aus bandfdrmigem, draht- 
artigem Material mit zwischen einer Deckflache (1) 
und einer zu ihr parallelen, gleich groBen Grundfla- 
che (2) sich gegenOber liegenden parallelen Seiten- 
flachen (15 bis 20) zum Angriff eines Werkzeuges 35 
und mit abwechselnd an der Deckflache (1) und der 
Grundflache (2) von den Seitenflachen (15 bis 20) 
abstehenden, radial nach innen gerichteten bogen- 
formigen Einbuchtungen (Gewindebogen 9 bis 14X 
deren Scheitelpunkte auf einem dem Kerndurch- 40 
messer des Gewindebolzens entsprechenden Kxeis 
(22, 23) liegen und die entsprechend der Gewinde- 
steigung des Gewindebolzens abgewinkelt sind. 

2. Befestigungselement nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Endpunkte jeweils einer 45 
Einbuchtung (9 bis 14) in einer zur Grund- bzw. 
Deckflache (2 bzw. 1) parallelen Ebene liegen. 

3. Befestigungselement nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmesser des 
Kreises (22, 23) kleiner oder gleich ist dem Kern- 50 
durchmesser des Gewindebolzens. 
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